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03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1
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Warszawa, 24 listopada 2023 r.

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA
Nr IBDiM-KOT-2018/0197 wydanie 2

Na podstawie art. 9 ust. 2 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(tj.Dz.U.z2021 r. poz.1213), po przeprowadzeniu postgpowania zgodnic z przepisami
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968), na wniosek:

Magnaplast Sp. z o.o0.
z siedziba: Sieniawa Zarska 69, 68-213 Lipinki Euzyckie

Instytut Badawczy Drog i Mostow
stwierdza pozytywna ocen¢ wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego:

Studzienki niewlazowe z polietylenu (PE), z polipropylenu (PP),
z poli(chlorku winylu) (PVC-U) do kanalizacji i drenazu
o nazwie handlowe;j: Studzienki MAGNAPLAST

do zamierzonego zastosowania w budownictwie komunikacyjnym w zakresie podanym
w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

Instytutu Badawczego Dréog i Mostow

Data wydania Krajowej Oceny Technicznej: 30 sierpnia 2018 r.
Data utraty waznosci Krajowej Oceny Technicznej: 30 sierpnia 2028 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej Nr IBDiM-KOT-2018/0197 wydanie 2 zawiera stron 14 w tym zalaczniki 2.
Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2018/0197 wydanie 2 zmienia. przedhiza i zast¢puje Krajowa Ocene
Techniczng Nr IBDIM-KOT-2018/0197 wydanie 1.
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1 OPIS TECHNICZNY WYROBU BUDOWLANEGO

1.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej jest wyrob budowlany o nazwie techniczne;:
Studzienki niewlazowe z polietylenu (PE), z polipropylenu (PP), z poli(chlorku winylu)
(PVC-U) do kanalizacji i drenazu i nazwie handlowej: Studzienki MAGNAPLAST, zwany
dalej: Studzienkami MAGNAPLAST .

1.2 Nazwa i adres producenta, a takze nazwa i adres upowaznionego przez niego
przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony

Producentem wyrobu jest Magnaplast Sp. z 0.0., z siedziba: Sieniawa Zarska 69, 68-213 Lipinki
Luzyckie.

1.3 Miejsce produkcji wyrobu

Wyréb jest produkowany w Magnaplast Sp. z o.0., Sieniawa Zarska 69, 68-213 Lipinki
Luzyckie.

1.4 Oznaczenie typu i opis techniczny wyrobu

1.4.1 Oznaczenie typu

Na podstawie dokumentacji technicznej wyrobu Instytut Badawczy Drog i Mostéw oznaczyt
nast¢pujace typy wyrobu budowlanego:

1. Studzienki drenazowe MAGNAPLAST,
2. Studzienki z podstawami bez wyprofilowanych kanalow przeplywowych (osadnikowe,
kaskadowe, do obudowy armatury) MAGNAPLAST.

1.4.2 Opis techniczny wyrobu budowlanego oraz zastosowanych materialéw i surowcow.
Identyfikacja wyrobu

Studzienki drenazowe 1 studzienki z podstawami bez wyprofilowanych kanatéw przeptywowych
(osadnikowe, kaskadowe, do obudowy armatury) MAGNAPLAST skladajg si¢ z:

— rury trzonowej wykonanej z rury karbowanej (jednowarstwowej) lub strukturalnej
(dwuwarstwowej) MAGNACOR z PP lub PE o srednicy DN/ID300, DN/ID315, DN/ID400,
DN/ID425, DN/ID500, DN/ID600, DN/ID800 [mm]. Do rur trzonowych mozna wstawia¢
poprzez zgrzewanie lub spawanie kroéce gladkoscienne lub kielichowe dostosowane do
laczenia rur gladkosciennych z PVC-U, PP, PE o nominalnych srednicach zewnetrznych od
DN110 do DNS500 albo krééce do rur strukturalnych dwusciennych MAGNACOR o
wymiarach nominalnych DN/OD160 i od DN/ID200 do DN/ID600 [mm]. Krééce do
podlgczenia rur gladkosciennych o $rednicach zewnetrznych DN110, DN160 i DN200 mogg
by¢ réwniez wstawione poprzez wykonanie otworu w rurze trzonowej i zamontowaniu
uszczelki z wkladka in-situ. Istnieje réwniez mozliwos¢ wykonania w rurach trzonowych
karbowanych kr6écéw do podigczania rur drenarskich karbowanych z PVC-U o srednicy
DN/OD50, DN/OD80, DN/OD100, DN/OD125 i DN/OD160 [mm],

—  rury teleskopowej, ktora jest rurg gladkoscienng wykonang z PVC-U, PP lub PE
przeznaczonej do utworzenia polaczenia ze zwienczeniem studzienki;

—  dennicy lub dna z ptyty PP lub PE polaczonego przez wciskanie, zgrzewanie lub spawanie;

—  uszczelek - gumowych, z elastomerdw termoplastycznych lub odlewanych z poliuretanu -
pierscieniowych 1 manszetowych przeznaczonych do laczenia szczelnego elementow
skladowych studzienki oraz do szczelnego podlaczenia do podstawy lub rury trzonowej
przewodéw kanalizacyjnych.
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W przypadku wykonywania studzienki osadnikowej kroéce wstawione sg powyzej czesci
osadnikowej. W celu uzyskania osadnika o pojemnosci 35 dm’® lub 70 dm?, kroéee s wykonane
na wysokosci 0,5 m lub 1,0 m od dna studzienki. W uzgodnieniu z odbiorcag mogg by¢ inne
wysokosci usytuowania kroécéw w zaleznosci od wymaganej pojemnosci czg¢sci osadnikowe;.
Mozliwe jest rowniez wyposazenie studzienki w wigkszg ilos¢ kr6¢cow w zaleznosci od potrzeb
systemu.

Studzienki MAGNAPLAST wykonane z rury strukturalnej (dwuwarstwowej) posiadajg barwe
zewngtrzng pomaranczowo-bragzowg lub czarng oraz wewnetrzng koloru jasno-szarego lub czarng.
Studzienki MAGNAPLAST wykonane z rury karbowanej (jednowarstwowej) posiadajg barwe
pomaranczowo-brazowg lub czarng. Moga by¢ stosowane inne barwy.

Polaczenia migdzy elementami studzienek oraz polaczenia z rurami wykonywane s3
z wykorzystaniem uszczelek gumowych wg PN-EN 681-1, uszczelek z elastomerow
termoplastycznych wg PN-EN 681-2 lub uszczelek odlewanych z poliuretanu wg PN-EN 681-4 .

Zwienczenia studzieneck MAGNAPLAST, nieobje¢te zakresem niniejszej KOT, wykonywane s3
jako, zwienczenia zeliwne, pokrywy z PP lub stozki betonowe, spelniajace klas¢ od A15 do D400
(odpowiedniej do usytuowania wg PN-EN 124-1:2015-07) i zgodnie z odpowiednig czgscia
PN-EN 124.

Wykonczenie 1 wyglad studzienek MAGNAPLAST odpowiadaja wymaganiom PN-EN 13598-1
1 PN-EN 13598-2. Parametry geometryczne sprawdzane wg PN-EN ISO 3126 z dokladnoscig do
0,1 mm, odpowiadajg warto$ciom wg zalgcznika 1.

Studzienki MAGNAPLAST produkowane s3 z polietylenu (PE), z polipropylenu (PP),
z poli(chlorku winylu) (PVC-U) o wlasciwosciach podanych w tablicy Z2-1 w zalaczniku 2.

Podstawowe wymiary studzieneck MAGNAPLAST podano w zalagczniku 1 w tablicy Z1-1.

Rysunek 1 - Schemat studzienki MAGNAPLAST
la. Pokrywa PP, 1b. Rura teleskopowa z pokrywa, 2. Rura trzonowa,
3. Dno/dennica, 4. Uszczelka z wkladkg in situ
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Pokrywa i stozek be::_omwy Teleskop z wiazem Zelivwnym
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Uszczelka

)

Rysunek 3 - Przyklad studzienki kaskadowej MAGNAPLAST

2 ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

2.1 Zamierzone zastosowanie wyrobu

Studzienki MAGNAPLAST sg przeznaczone do stosowania w budownictwie komunikacyjnym
w zakresie okreSlonym w pkt 2.2 w systemach kanalizacji i odwadniania jako studzienki
osadnikowe, studzienki drenazowe, studzienki kaskadowe, jako obudowy armatury, separatorow,
filtréw, pomp, wodomierzy i odpowietrzaczy.
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2.2 Zakres stosowania wyrobu
2.2.1 drogi publiczne bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury
z dnia 24 czerwca 2022 r. w sprawie przepisOw techniczno-budowlanych dotyczacych drog (Dz.
U. z 2022 r. poz. 1518);

2.2.2 drogi wewnetrzne bez ograniczen,

W rozumieniu przepiséw ustawy z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (t.j. Dz. U. z 2023
I. poz. 645);

2.2.3 drogowe obickty inzynierskie bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury
z dnia 24 czerwca 2022 r. w sprawie przepisOw techniczno-budowlanych dotyczacych drog (Dz.
U. z 2022 r. poz. 1518);

2.2.4 kolejowe obickty inZynieryjne bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okres§lonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadaé¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. z 1998 r. poz. 987, ze zm.).

2.2.5 kolejowe budowle towarzyszace z ograniczeniem do obiektéw do obshlugi podréznych:

- peronoéw,

- pI'ZCjS’é,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. z 1998 r. poz. 987, ze zm.).

2.2.6 inne obiekty budowlane na obszarach ruchu drogowego

W rozumieniu przepisOw ustawy z dnia 20 czerwca 1997 r. — Prawo o ruchu drogowym
(tj. Dz. U. z 2023 r. poz. 1047).

2.3 Warunki stosowania wyrobu

Studzienki MAGNAPLAST powinny by¢é wbudowane zgodnie z ustaleniami podanymi
w projekcie technicznym. Przestrzen wokol studzienki (0,5 m od rury trzonowej) powinna by¢
wykonana z gruntu dopuszczonego do stosowania w budownictwie drogowym podanego
w PN-S-02205:1998.

Sposob prowadzenia prac ziemnych powinien by¢ zgodny z zasadami zawartymi w PN-EN 1610.
Zageszczenie gruntu nalezy prowadzi¢ warstwami wg PN-C-89224:2018-03, w taki sposob, azeby
nie dopusci¢ do nadmiernej owalizacji studzienki.

Studzienki MAGNAPLAST usytuowane w jezdniach drog lub innych miejscach narazonych na
obcigzenia dynamiczne od ruchu pojazdéw (grupa 3 i grupa 4 wg PN-EN 124-1:2015-07)
powinny by¢ wyposazone w rury trzonowe o nominalnej sztywnosci obwodowej SN > 4 kN/m*
oraz zwienczenia klasy odpowiednio C250 lub D400 wg PN-EN 124-1:2015-07 1 zgodnie
z odpowiednig czescia PN-EN 124. Natomiast na terenach z grupy 1 1 2 obszarow zabudowy
wg PN-EN 124-1:2015-07 dopuszcza si¢ stosowanie rur trzonowych o nominalnej sztywnosci
obwodowej SN > 2 kN/m®’ oraz zwieficzenia klasy odpowiednio A15 lub BI25
wg PN-EN 124-1:2015-07 1 zgodnie z odpowiednig cze¢scig PN-EN 124,

Zwienczenia studzienck MAGNAPLAST z plyta gorma z wlazem powinno by¢é montowane na
odpowiednio przygotowanej konstrukcji nosnej dostosowanej do warunkéw obcigzenia ruchem
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np. na podtozu wzmocnionym prefabrykowanym pierscieniem odcigzajacym z betonu zbrojonego
z otworem dostosowanym do luZznego wstawienia rury trzonowej lub stozka redukcyjnego
srednic¢ komory. Plyta gomna ze zwienczeniem powinna by¢ oddzielona od wierzchu tuty
trzonowej szczeling konstrukcyjng o szerokosci co najmniej 50 mm. Korpus zwienczen powinien
by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem w trakcie formowania nawierzchni drogowe;.

Kazdorazowe zastosowanie studzienek MAGNAPLAST powinno uwzgledniaé¢ lokalne warunki
wodno-gruntowe, wytyczne producenta, przewidywane obcigzenia oraz skutki osiadania podtoza
nawierzchni spowodowane ewentualnymi odksztalceniami elementéw studzienek.

Zabudowane studzienki wraz z odpowiednio dobranym rozwigzaniem posadowienia zwienczenia
powinny spelnia¢ wymagania obcigzalnosci wg odpowiedniej klasy, zgodnie z PN-EN 13598-2
(rozdziat 10) i ISO 13266.

Wyr6b budowlany nalezy stosowac zgodnie z zamierzeniem, zakresem i1 warunkami, ktére podano
w Krajowej Ocenie Technicznej oraz:

- w przepisach techniczno-budowlanych wlasciwych dla poszczegdlnych rodzajow budowli
w budownictwie komunikacyjnym;

- w przepisach dotyczacych ochrony $rodowiska zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Gospodarki Morskiej i Zeglugi Srodladowej z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie substancji
szczegllnie szkodliwych dla srodowiska wodnego oraz warunkow, jakie nalezy speli¢ przy
wprowadzaniu do wod lub do ziemi Sciekéw, a takze przy odprowadzaniu wod opadowych lub
roztopowych do wod lub do urzadzen wodnych (Dz. U. z 2019 poz. 1311, ze zm.).

Przed zastosowaniem wyrobu budowlanego w sposOb niezgodny z przepisami techniczno-

budowlanymi nalezy uzyskac zgod¢ na odstgpstwo od tych przepisow w trybie okreslonym w art.

9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 682, ze zm.).

2.4 Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji

Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji zgodnie z zaleceniami producenta.
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3  WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU BUDOWLANEGO 1 METODY
ZASTOSOWANE DO ICH OCENY
Wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy.
Tablica
Zasadnicze Wiasciwosci
charakterystyki wyrobu ) k.ovlvl:
L Oznaczenie typu budowlanego dla wyr Metody badan

p- . w poziomach, | Jedn. e e

wyrobu budowlanego zamierzonego Klasach lub i obliczen
zastosowania lub W sposéb
zastosowan P
opisowy

1 2 3 4 5 6

1 Sztywnos¢ obwodowa trzomu | > odpowiedniej | |\ o PNI-;Z;IS;SO
wznoszacego SN klasy SN PN-EN ISO 9969
Odpomo$¢ na uderzenia -,

2 metodg zrzutu brikl:: k:;fc B PN-EN
(temperatura (0 +2)°C, o y! ) ISO 13263

1.Studzienki dremazowe | wysoko$¢ spadku 0,5 m)
MAGNAPLAST Odporno$é na uderzenia brak peknicé PN.EN

3 metoda spadajgcego cigzarka Hpe hg 1 5
(parametry badania 1z111(m()1';: . ) 3533]._1(
wg PN-EN 13598-2) uszodzen Zalgeznik C
Elastyczno$é lub .,

4 wytrzymalo$¢ mechaniczna b“’kk:ibjg‘”‘” i PN-EN ISO
kro¢cow wykonanych przez | pekme imrys . 13264
spawanie lub zgrzewanie 1 rozszezeimena

5 Sztywno$é obwodowa trzonu > odpowiednie;j KN/m? PI\II_.J],EZIZ;SO
wznoszacego SN klasy SN PN-EN ISO 9969
Odpormos¢ na uderzenia ..,

6 metoda zrzutu (temperatura (0 braiki;f)lzlfc _ PN-EN
325);(13), wysoko$¢ spadku uszkodzen ISO 13263
Odpomos¢ na uderzenia brak peknieé PN-EN

- metoda spadajacego cigzarka < pe hq B 13598-2
(parametry badania wg PN- 121]1(111‘)1';:6 . Zal zmi( C

2. Studzienki EN 13598-2) R °
osadnikowe, Elastycznos$¢ lub .,

s kaskadowe, do obudowy | wytrzymalo$¢ mechaniczna brakklcl)ib_]:wo;v _ PN-EN ISO
armatury kroécow wykonanych przez i r(I:Zszcgel,nl;};nia 13264
MAGNAPLAST. spawanie lub zgrzewanie [

Szczelno$€ na potaczeniach brak przeciekow
clementow studzienki: spadek

0 - cignienie wody 0,05 bar, podcisnienia ) P Niglsgso
- ci$nienie wody 0,5 bar, powietrza nie warunck A
- podci$nienic powietrza -0,3 wigcej niz 10%
bar '

” . brak przeciekow;
Szczelnosé polaczen z ’
uszczelky elastomerowa na SP?,df.:k . PN-ENISO
10 olaczeniu rura - doplywy podcisnienia - 13259
P powietrza nie warunek D

i odplyw studzienek ”

wigcej niz 10%

U Jesli ze wzgledu na konstrukcj¢ polaczenia niepraktyczne jest uginanie kielicha lub bosego konca, wowczas
badanie nalezy przeprowadzi¢ stosujgc roznicowe odksztalcenie 5% lub przeprowadzi¢ badanie wg warunku C.
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4 PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA
WYROBU

4.1 Wytyczne dotyczace pakowania

Studzienki MAGNAPLAST nie wymagajg pakowania. Zalecana jest jedynie ochrona czeSci
wspolpracujacych z uszczelkami przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.

4.2 Wytyczne dotyczace transportu i skladowania

Wyroby powinny by¢ sktadowane w wyznaczonych miejscach na rownym, stabilnym podiozu.
Poszczegolne elementy réznigce si¢ wymiarami powinny by¢ sktadowane osobno.

Uszczelki zaleca si¢ przechowywaé w stanie nieodksztalconym, w temperaturze ponizej 25°C oraz
chroni¢ przed silnym s$wiatlem slonecznym (promieniami UV). Zaleca si¢ utrzymywanie
uszczelek w stanie czystym.

Zaladunek i rozladunek mozna przeprowadza¢ rgcznie lub mechanicznie, za pomocg pasow
z tkanin. Podczas transportu elementy powinny by¢ utozone obok siebie i zabezpieczone przed
uszkodzeniami i przesuwaniem si¢. Niedopuszczalne jest zrzucanie elementow i1 przesuwanie po
twardym podtozu.

4.3 Sposob znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. 2023 r. poz. 873).

Przed oznakowaniem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajowa deklaracje
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedlug wzoru opublikowanego w zalagczniku nr 2
do ww. rozporzadzenia oraz udostepni¢ jg w sposob opisany w rozporzadzeniu.

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nast¢pujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

—  nazwa 1 adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie
okresli¢ nazwe 1 adres siedziby producenta,

—  nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

—  numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaly zadeklarowane
wlasciwosci uzytkowe,

—  numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

—  poziom lub klasa zadeklarowanych wlasciwosci uzytkowych,

—  nazwa jednostki certyfikujacej, jezeli uczestniczyla w ocenie i1 weryfikacji stalosci
wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,

—  adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych
jest na niej udostepniona.
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—  numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

—  poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, jezeli uczestniczyla w ocenie i weryfikacji stalosci
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,

—  adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych
jest na niej udostgpniona.

5  OCENA I WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1 Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z zalacznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. 2023 r. poz. 873)
dla wyrobu budowlanego o nazwie technicznej: Studzienki niewlazowe z polietylenu (PE),
z polipropylenu (PP), z poli(chlorku winylu) (PVC-U) do kanalizacji i drenazu i nazwie
handlowej: Studzienki MAGNAPLAST ma zastosowanie krajowy system 4 oceny
i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych.

Dziatania producenta zwigzane z oceng i weryfikacjg stalosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu
budowlanego, sa okreslone w § 4 ww. rozporzadzenia.

5.2 Okreslenie typu wyrobu budowlanego

Okreslenie typu wyrobu budowlanego obejmuje ocen¢ wilasciwosci uzytkowych w odniesieniu
do zasadniczych charakterystyk i zamierzonego zastosowania tego wyrobu okreslonych
w rozdziale 3 oraz wlasciwosci identyfikacyjnych wg pkt. 1.4.2 niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej, dopdki nie nastgpig zmiany surowcéw, skladnikéw, linii produkcyjnej lub zakladu
produkcyjnego.

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyrob budowlany, objety niniejszg Krajowag Oceng Techniczng, powinien by¢ produkowany
zgodnie z systemem zakladowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowié, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywaé system zakladowe;j
kontroli produkcji w celu zapewnienia stalosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,
okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej.

Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna zawieraé:

a) strukture organizacyjna,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialnos¢ za poszczegdlne
elementy zaktadowej kontroli produkcji, szkolenia),

¢) audyty wewnetrzne, prowadzenie dzialan korygujacych i zapobiegawczych,

d) nadzér nad dokumentacja 1 zapisami,

€) plany kontroli i badania surowcoéw, wymagania,

f) plany kontroli i badania gotowego wyrobu,

g) nadzér nad wyposazeniem produkcyjnym,

h) nadzér nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem spojnosci pomiarowej,

i) nadzoér nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole i badania mi¢dzyoperacyjne,
j) opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,

k) postgpowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

1) opis sposobu pakowania, transportu i sktadowania oraz spos6b znakowania wyrobu.
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Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna by¢ uzupelniona o dokumentacje
techniczng, specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe
oceny techniczne, itp.), przepisy prawa.

System zarzadzania jakoscia stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001:2015-10 moze byé
uznany za system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sa réwniez spelnione wymagania
niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;.

5.4 Badania surowcoéw i gotowych wyrobéw

5.4.1 Program badan

Program badan surowcoéw i gotowych wyrobéw obejmuje:
a) badania biezace.

5.4.2 Badania biezace

Badania biezace obejmuja:

a) sprawdzenic wymiaréw, wykonczenia i wygladu elementéw studzienek wg pkt 1.4.2,

b) badanie sztywnosci obwodowej wg tablicy, Ip. 115,

¢) badanie odpornosci na uderzenia podstaw metoda zrzutu wg tablicy, Ip. 21 6,

d) badanie odpornosci na uderzenia metodg spadajacego ci¢zarka wg tablicy, Ip. 317,

e) badanie szczelnosci polaczen elementow studzienek wg tablicy, Ip. 9.

f)  badanie szczelnosci polaczen z uszczelka elastomerowg na polgczeniu rura — doplywy
1 odptyw wg tablicy, Ip. 10.

5.5 Pobieranie préobek do badan

Probki do badan biezacych i do badan probek pobranych przez producenta nalezy pobieraé
zgodnie z ustaleniami dokumentacji zakladowej kontroli produkcji.

5.6 Czgstotliwosé badan

Badania biezace okreslone w pkt. 5.4.2 a) i b) powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii
wyrobu zgodnie z planem badan ustalonym w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, lecz
nie rzadziej niz raz w roku.

Badania biezace okreslone w pkt. 5.4.2 od c) do f) powinny by¢ wykonywane zgodnie z planem
badan ustalonym w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, lecz nie rzadziej niz raz na dwa
lata.

Wielkos¢ partii wyrobu powinna zostac¢ okreslona w dokumentacji zaktadowe;j kontroli produkc;ji.

5.7 Ocena wynikéw badan

Wiasciwosct uzytkowe wyrobu budowlanego sg zgodne ze wszystkimi wlasciwosciami

uzytkowymi okreslonymi w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

6 POUCZENIE

6.1 Krajowa Ocena Techniczna nie jest dokumentem upowazniajagcym do oznakowania wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym.

6.2 Krajowg Ocen¢ Techniczng uchyla jednostka, ktéra ja wydala, z wlasnej inicjatywy albo
na wniosek Glownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu
postepowania wyjasniajgcego z udzialem wnioskodawcy, albo na wniosek producenta.

6.3 Krajowa Occna Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (t.j. Dz. U. z 2020 r. poz. 324, ze zm.).
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2
h)

i)

k)

)

WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

Przepisy

ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 1. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 1213);
ustawa z dnia 7 lipca 1994 1. Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 682, ze zm.)
rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968);

rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873).

Polskie Normy i inne normy

PN-EN 124-1:2015-07 Zwienczenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni
dla ruchu pieszego i kolowego - Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie, sterowanie
jakoscia

PN-EN 124-2:2015-07 Zwienczenia wpustow Sciekowych i1 studzienek wlazowych do
nawierzchni dla ruchu pieszego i kolowego - Cze$¢ 2: Zwienczenia wpustow scieckowych
i studzienek wlazowych wykonane z zeliwa

PN-EN 124-3:2015-07 Zwienczenia wpustow Sciekowych i studzienek wiazowych do
nawierzchni dla ruchu pieszego i kolowego - Cz¢$¢ 3: Zwienczenia wpustow $cickowych
1 studzienek wlazowych wykonane ze stali lub stopéw aluminium

PN-EN 124-4:2015-07 Zwienczenia wpustow $ciekowych i1 studzienek wlazowych do
nawierzchni dla ruchu pieszego i kolowego - Czg$¢ 4: Zwienczenia wpustow Sciekowych
1 studzienek wlazowych wykonane z betonu zbrojonego stalg

PN-EN 124-5:2015-07 Zwienczenia wpustow Sciekowych i studzienek wiazowych do
nawierzchni dla ruchu pieszego i kolowego - Czg$¢ 5: Zwienczenia wpustow Sciekowych
1 studzienek wlazowych wykonane z materialéw kompozytowych

PN-EN 124-6:2015-07 Zwienczenia wpustow $cickowych i studzienek wlazowych do
nawierzchni dla ruchu pieszego i kotowego - Czes$é 6: Zwienczenia wpustow scickowych
1 studzienek wlazowych wykonane z polipropylenu (PP), polietylenu (PE) Ilub
nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U)

PN-EN 681-1:2002 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materialowe dotyczace
uszczelek zlgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych-Czes$é 1: Guma

PN-EN 681-1:2002/A3:2006 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materialowe
dotyczace uszczelek zlgczy rur wodociggowych i odwadniajagcych-Cze$¢ 1: Guma

PN-EN 681-2:2003 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materialowe dotyczace
uszczelek zlaczy rur  wodociggowych 1 odwadniajagcych - Cze$¢ 2: Elastomery
termoplastyczne

PN-EN 681-2:2003/A2:2006 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materialowe
dotyczace uszczelek zlaczy rur wodociggowych i odwadniajacych - Cze$¢ 2: Elastomery
termoplastyczne

PN-EN 681-4:2003 Uszczelnienia z elastomerow - Uszczelnienia z elastomeréw --
Wymagania materialowe dotyczace uszczelek zlaczy rur wodociggowych i odwadniajacych
-- Czes$¢ 4: Elementy uszczelniajagce odlewane z poliuretanu

PN-EN 681-4:2003/A2:2006 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materialowe
dotyczace uszczelek zlagczy rur wodociggowych i odwadniajgcych - Czgs¢ 3: Materiaty

Z gumy porowate;j
PN-EN 1610:2015-10 Budowa i badania przewodow kanalizacyjnych ,
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n) PN-EN 13598-2:2020-11 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
bezcisnieniowej podziemnej kanalizacji - Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U),
polipropylen (PP) i polietylen (PE) - Cze$¢ 2: Specyfikacje studzienek wilazowych
1 inspekcyjnych

o) PN-EN ISO 1133-1:2022-12 Tworzywa sztuczne - Oznaczanie masowego wskaznika
szybkosci plynigcia (MFR) i objetosciowego wskaznika szybkosci plyniecia (MVR)
tworzyw termoplastycznych - Cz¢s¢é 1: Metoda standardowa

p) PN-EN ISO 1183-1:2019-05 Tworzywa sztuczne - Metody oznaczania ggstosci tworzyw
sztucznych nieporowatych - Czg$¢ 1: Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru
cieczowego
1 metoda miareczkowa

q@) PN-EN ISO 3126:2006 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych - Elementy
z tworzyw sztucznych - Sprawdzanie wymiaréw

r)  PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakoscig - Wymagania

s)  PN-EN ISO 9969:2016-02 Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie sztywnosci
obwodowej

t)  PN-EN ISO 11357-6:2018-04 Tworzywa sztuczne - Réznicowa kalorymetria skaningowa
(DSC) -- Czes¢ 6: Oznaczanie czasu indukcji utleniania (OIT izotermiczny) oraz
temperatury indukcji utleniania (OIT dynamiczny)

u) PN-EN ISO 13259:2021-01 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw termoplastycznych
do podziemnych bezci$nieniowych zastosowan - Metoda badania szczelnosci polgczen
z elastomerowym pierscieniem uszczelniajagcym

v)  PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe - Roboty ziemne - Wymagania i badania

7.3 Raporty z badan wyrobu budowlanego

a) Sprawozdanie nr GT/174/2023, DN 400/110 i DN 425/160, Sie¢ Badawcza f.ukasiewicz,
Instytut InzZynierii Materialéw Polimerowych i Barwnikow, Centrum Farb i Tworzyw,
Gliwice, wrzesien 2023 r.

b) Sprawozdanie nr GT/174a/2023, DN 400/110 i DN 425/160, Sie¢ Badawcza Lukasiewicz,
Instytut Inzynierii Materialéw Polimerowych i Barwnikéw, Centrum Farb i Tworzyw,
Gliwice, wrzesien 2023 r.

c¢) Raporty z badania sztywnosci obwodowej, ZKP, czerwiec, lipiec, pazdziernik 2023 r.

Zalaczniki:
Zalacznik 1 — Charakterystyki wymiarowe studzienek MAGNAPLAST

Zalagcznik 2 —Wlasciwosci materialow, surowcow i1 komponentéow do produkcji studzienek
MAGNAPLAST

Otrzymuja:
1. Wnioskodawca o nazwie: Magnaplast Sp. z o.0., z siedzibg: Sieniawa Zarska 69,
68-213 Lipinki Luzyckie - 1 egzemplarz.

2. a/a Jednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Drég i Mostow ul. Instytutowa 1,
03-302 Warszawa tel. (22) 39 00 220~227, e-mail: jot@ibdim.edu.pl - 1 egzemplarz.
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ZAYLACZNIK 1
Charakterystyki wymiarowe studzienek i komér
Charakterystyczne parametry wymiarowe studzienck MAGNAPLAST zamieszczono w tablicy

Z1-1.

Tablica Z1-1 Podstawowe wymiary studzienek

Tvooszere Srednica Srednica
yP . 5 Elementy wewnetrzna zewngetrzna
studzienek
Dy, [mm] D,[mm]
1 2 3 4
300 Trzon studzienk-i z rury karbowanej 297 *10-20 330 *1.020
dwuwarstwowej
315 Tmon studzienki Zrury karbowanej 297 *1.0/20 339 +1.0-20
jednowarstwowe;j
400 Trzon studzienk_i z rury karbowane;j 396 *1:4/-28 450 H14/-28
dwuwarstwowe;j
425 Trzon studzienki zrury karbowane;j 396 1428 457 *14-28
jednowarstwowej
Trzon studzienki z rury karbowanej +1,6/34 +1,6/-34
500 jednowarstwowej i dwuwarstwowe;j 499 572
Trzon studzienki z rury karbowanej +2,0/40 +2,0/-4,0
600 jednowarstwowej i dwuwarstwowe;j 97 682
Trzon studzienki z rury karbowanej +2,8/-5,5 +2,8/-55
800 jednowarstwowej i dwuwarstwowej 795 905
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Zalacznik 2
Wiasciwosci identyfikacyjne surowcow do produkcji studzieneck MAGNAPLAST

Wymagania dla wlasciwosci surowcow PVC-U, PP lub PE do produkcji studzienek
MAGNAPLAST zamieszczono w tablicy Z2-1. Wilasciwosci te moga byé sprawdzane na
podstawie dokumentow kontroli dostarczonych przez producenta surowca.

Tablica Z2-1
Lp. Cechy identyfikacyjne Wiasciwosci Jedn. Metody badan
identyfikacyjne
1 2 3 4 5
Polietylen (PE)
rl;:fvg;vﬁmkaz"“k szybkosci PN-EN ISO
1 ¢ . 02<MFR<L6 | g/10min 11331
(temperatura 190°C, Warunek M
obcigZzenie 5,0 kg)
Czas indukcji utlenienia
(OIT) w temp. 200°C
2 | (dotyczy surowca do >20 min PN-EN ISO 11357-6
produkcji elementéw do
spawania lub zgrzewania)
3 | Gestosé > 930 kg/m’ PN-EN ISO 1183-1
Polipropylen (PP)
Masowy wskaznik
szybkosci ptynigcia MFR :
4 | surowca polipropylenu PP < 10,0 2/10min PN-ENISO
C .. 1133-1
(temp. 230°C, obciazenie
2,16 kg)
Czas indukcji utlenienia
(OIT) w temp. 200°C .
5 | (dotyczy surowca do >8 min Pﬂ ;351\,;_1680
produkcji elementow do
spawania lub zgrzewania)
Nieplasyfikowana poli(chlorek winylu) (PVC-U) 1
Wytrzymatosé na ci$nienie :
. Brak uszkodzen PN-EN ISO 1167-1
6 | wewngtrzne (temp. badania . -
60 °C, czas badania 1000 h) podczas badania PN-EN ISO 1167-2




